Brennschneidbetriebe in Deutschland
Zertifiziertes Qualitdtsmanagement nach DIN EN ISO 9001
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Systeme. Service. Stahl.

Warum entscheiden sich seit vielen Jahren immer mehr Unter-
nehmen flir eine Zusammenarbeit mit der Salzgitter Mannesmann
Stahlhandel GmbH? Die Antwort gibt unser Anspruch: Systeme.
Service. Stahl. Diese drei Begriffe stehen flr unser Selbstver-
sténdnis — als flexibler Systempartner, moderner Dienstleister
und zuverlassiger Vollsortimenter.

Eine leistungsstarke Unternehmensstruktur ist die entscheidende
Grundlage fur unsere Verfligbarkeit, Schnelligkeit, Flexibilitat und
Zuverlassigkeit. Mit unserer Vertriebsorganisation sind wir in ganz
Deutschland positioniert.

Entsprechend den Kundenwiinschen verfligen wir neben einem
umfassenden Programm aus Stahlerzeugnissen Uber ein breit
gefachertes Anarbeitungsspektrum.

Anarbeitungsspektrum

Brennschneiden

¢ Autogen-CNC

* Plasma-CNC

¢ Plasma-Signieren-CNC

* Fasen von Blechen und Zuschnitten

¢ Formen von Rechtecken, Ronden, Ringen und Formteilen
* Richten von Blechen und Zuschnitten

¢ Quer- und Langsteilen von Blechen

Strahlentzundern/Grundieren

* Bleche
 Profile
* Rohre

Bohren/Brennen

e Profile, Flach- und Winkelstahl, Quadrat- und Rechteckrohre

¢ Bohren und Gewindeschneiden

* Brennen von Konturen, Ausklinkungen, Fasen und stegmittig
teilen

® Alphanumerisch markieren

Sagen

* Profile

¢ Quadrat-, Rechteckrohre
* Rundrohre

¢ Rechtwinkelige Schnitte
* Gehrungsschnitte

Anarbeitung Rohre

¢ Konturschnitte

¢ Gewindeschneiden

* Walzriefen

* Oberflachenbehandlung: Strahlen, Beschichten, Verzinken,
PE-Umhdillen

* Auskleidungen

o Vorfertigung nach Zeichnung

* Birstenentgraten und spanefreies Waschen von Prazisions-
rohren




Maschinenpark

13 Autogenschneidanlagen
maximal 8 Brennaggregate

Dickenbereich: 8- 600 mm
Arbeitsbereich: 6.000 x 30.000 mm

Plasmaschneidanlage mit

2 drehbaren Plasmaaggregaten

inkl. Markierfunktion

Dickenbereich: 5-30 mm
Arbeitsbereiche: 3.000 x 36.000 mm

3 Strahl- und Konservierungsanlagen

4 Strahlanlagen

Durchgangsbreite: < 3.000 mm

Stiickgewicht: max. 28.000 kg
Dickenbereich: >5mm < 800 mm
Teilhohe: <500 mm

SchweiBkantenvorbereitung

Autogen- und Plasmasektoren
Pullmax

Séage-, Bohr-, Brennanlage

Bohrbereich: 8 -40 mm

Arbeitsbereich: 600 x 400 x 18.000 mm

Vorwarmbett (bei Verarbeitung von Sondergiiten)

Wir bewiltigen Stiickgewichte bis maximal 32.000 kg

in unseren drei Fertigungsbetrieben.

3 Plasmaschneidanlagen
maximal 2 Plasmaaggregate
inkl. Markierfunktion

Dickenbereich: 1-15mm

Arbeitsbereich: 6.000 x 24.000 mm

Portalfasroboter
1 freibewegliches

Autogenbrennaggregat
Dickenbereich: 8 - 600 mm
Arbeitsbereich: 3.000 x 6.000 mm

3 Flachrichtanlagen

Rollenrichtanlage

Dickenbereich: >8 mm <40 mm
Arbeitsbereich: Breite bis 3.000 mm
Teilkantenlange: 1 Seite > 800 mm

Richtpresse

Durchgangsbreite: ~ 1.400 mm
Pressdruck: max. 300 to
Materialdicke: max. 100 mm

Portal-Stempelpresse

Durchgangsbreite: ~ 3.000 mm
Pressdruck: ca. 950 to
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. Ebenheitstoleranzen Ultraschallpriifungen & Brenntoleranzen .

Normale Ebenheitstoleranzen, Klasse N Ultraschallpriifungen

(MaBe in mm) Norm Priifart Qualitats- und Fehlerklassen
DIN EN 10160 FLP (Raster) S0 (200) $1(200) $2 (100) $3 (100)
RS Stablgppel i Stahigruppel DIN EN 10160 RzP EO E1 E2 E3 E2 E3 E4 E4
1000 2000 R 1000 2000 SEL 072177 FLP (Raster) FK5 FK 3 (200) FK 1 und FK 2 (100) FK 0 (100)
SEL 072/77 RzP FK5 FK3 FK2 FK1 FK2 FK1 FKO0 FKO0
>3<5 9 14 12 17
>5<8 8 12 1 15 Mégliche Kombinationen:
58<15 7 11 10 14 DIN EN 10160 FLP + RZP S1+E1  S1+E2 S1+E3 S1+E4 S2+E2 S2+E3 S2+E4 3+ E4
>15<25 7 10 10 13 SEL 072/77 FLP + RZP FK3+3 FK3+2 FK3+1 FK3+0 FK1+2 FK1+1 FK1+0 FK0+0
>25<40 6 9 9 12
240 <250 5 8 8 11 FLP (Raster) Flachenpriifung im Raster von 200 mm (wenn nicht anders bestellt)
RZP Randzonenpriifung rasterlos
S0 - S3 Qualitdtsklasse Flachenpriifung nach DIN EN 10160
EO - E4 Qualitatsklasse Randzonenpriifung nach DIN EN 10160

FKO - FK6 Fehlerklasse fiir Flachen- und Randzonenpriifung nach SEL 072/77
FLP + RZP kombinierte Flachen- und Randzonenpriifung

Alle weiteren Abnahmekriterien fiir Ultraschallpriifungen entnehmen Sie bitte den jeweiligen Normen.

Eingeschrankte Ebenheitstoleranzen, Klasse S

(MaBe in mm)
Stahlgruppe L 7) Werkstiickdicke Brenntoleranzen - Grenzma@ fiir NennmaBe
Blechbreite 35 bis unter 315 315 bis unter 1.000 1.000 bis unter 2.000 2.000 bis unter 4.000
Nenndicke <2750 > 2750
Messlénge Toleranzenklasse 1 3 bis 12 +1,0 +15 +2,0 +3,0
1000 2000 1000 2000 > 12 bis 50 +0,5 +1,0 +1,5 +2,0
>3<8 4 8 5 10 iiber 50 bis 100 +1,0 +2,0 +25 +3,0
>8<250 3 6 3 6 iiber 100 bis 150 +2,0 +25 +3,0 +4,0
iiber 150 bis 200 +25 +3,0 +35 +45
Nenndicke Stahlgruppe H ) iiber 200 bis 250 - +3,0 +35 +45
Messlange liber 250 bis 300 = +4,0 +5,0 +6,0
1000 2000
>3<8 Die Werte sind bei der Toleranzenklasse 2 3 bis 12 +2,0 +35 +45 +5,0
>8<250 Bestellung zu vereinbaren. > 12 bis 50 +15 +25 +3,0 +35
iiber 50 bis 100 +25 +35 +4,0 +45
1) Kleinere zuldssige Abweichungen sind bei der Bestellung iiber 100 bis 150 +3,0 +4,0 +5,0 +6,0
besonders zu vereinbaren. iiber 150 bis 200 +3,0 +4,5 +6,0 +7,0
iiber 200 bis 250 - +45 £6,0 +7,0
iiber 250 bis 300 - +5,0 +7,0 +8,0




Salzgitter Mannesmann
Stahlhandel GmbH
SchwannstraBe 12
40476 Disseldorf
Postfach 30 09 43

40409 Disseldorf
Germany

Tel.: +49 211 4300-1

Fax: +49 211 4300-90

Anschrift Biiro Hannover
Wiesenauer StraBe 17

30179 Hannover

Germany

Tel.: +49 511 6700-297

Fax: +49 511 6700-147
bsb-hannover@szmh-group.com

Anschrift Biiro Zeithain
MannesmannstraBe 8

01619 Zeithain

Germany

Tel.: +49 3525 6060-484

Fax: +49 3525 6060-487
bsb-zeithain@szmh-group.com

Geschiftsbereich FixmaBblech
Anschrift Biiro Plochingen

Am Rheinkai 30

73207 Plochingen

Germany

Tel.: +49 7153 601-261

Fax: +49 7153 601-267
bsb-plochingen@szmh-group.com

www.salzgitter-mannesmann-
stahlhandel.de
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